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Kalip nedir?

Kara kalip nedir?

Endustriyel insaat kalibi nedir?
Kalip firmasi ne yapar?




TANIMI




Kalip nedir ?

Betonun istenen formu almasini saglayan ve beton yeterli dayanim
kazanincaya kadar onu tasiyan yardimci yapi elemanlarina “KALIP“
denir.




Kalip icine beton dokilen yardimci yapi elemanlarinin genel adidir.
Betona sekil verilmesini saglar.

Tahta, celik, aluminyum ve plastik genel olarak kalip tretiminde kullanilan
malzemelerdir.

Kalip yuzeyi beton ile temas halindedir ve istenen beton ylzey kalitesine gore
kalip ylzey secimi yapilir.

Kalibin ve kalibi tasiyan elemanlarin taze beton basincini karsilayacak yeterli
dayanima sahip olmasi gerekmektedir.

Beton yeterli dayanimi elde ettigi zaman kalip sokulup, disari alinmalidir.




Kalip icine beton dokilen yardimci yapi elemanlarinin genel adidir.




Betona sekil verilmesini saglar.




Tahta, celik, aluminyum ve plastik genel olarak kalip Gretiminde kullanilan
malzemelerdir.

\

W
o




Kalip ylizeyi beton ile temas halindedir ve istenen beton ylizey kalitesine gore

kalip yuzey secimi yapilir.



Kalibin ve kalibi tasiyan elemanlarin taze beton basincini karsilayacak yeterli
dayanima sahip olmasi gerekmektedir.




Kalibin ve kalibi tasiyan elemanlarin taze beton basincini karsilayacak yeterli
dayanima sahip olmasi gerekmektedir.
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Beton yeterli dayanimi elde ettigi zaman kalip sokulitp, disari alinmalidir.




GEREKSINIMLER




lyi bir kalip nasil olmali?

Cabuk ve kolay kurulmali, sokilmelidir
Birlesimleri kolay ve hizli olmalidir

Basit detaylarla ¢ozulmelidir

Gelen yukleri tasiyabilecek kadar dayanikli olmalidir
lyi bir beton yiizeyi elde edilmesini saglamalidir
Ekonomik olmalidir

Sizdirmaz olmalidir

Tekrar, tekrar kullanilabilmelidir

Calisanlar icin gtivenli olmalidir

Olctilerinde olmalidir

Hafif olmalidir

Ving kapasitesini gecmemelidir




Cabuk ve kolay kurulmali, sokilmelidir




lyi bir beton yiizeyi elde edilmesini saglamalidir
Sizdirmaz olmalidir




Gelen yukleri tasiyabilecek kadar dayanikli olmalidir
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Birlesimleri kolay ve hizli olmalidir
Basit detaylarla ¢ézulmelidir

Baglanti kilidi




Calisanlar icin guvenli olmalidir




Calisanlar icin guvenli olmalidir
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Calisanlar icin guvenli olmalidir, ayrica cevredeki
insanlarin da glvenligini saglamalidir




Hafif olmalidir




Ving kapasitesini gecmemelidir




Tekrar, tekrar kullanilabilmelidir




Olctilerinde olmalidir
Toleranslar dahilinde olmalidir

DEUTSCHE NORM

Tolerances for building
Structures

4 5 & T 8 9 1w 11 12
Distance between measuring points —

Figure 2: Flatness tolerances for wall surfaces and ceilings
{groups from table 3)




Ekonomik olmalidir
Ekonomik? Ucuz?

Economy is a major concern since formwork costs constitute up to 60 percent of the
total cost of concrete work in a project (Figure 4).

Formwork
Formwork Labor material

Cost cost

Concrete,
rebar,
footings,
placement

Figure 4 - Pie chart of cost components in a typical concrete construction
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Kaba insaati olusturan beton, kalip ve
demir 6gelerinden, beton ve demir
(donati) maliyetlerinin degistirilmesi
mumkin olmadigindan dolayi kalip ve

kalip iscilik maliyetleri 6n plana
cikmaktadir.




SINIFLANDIRMA




Kahlibi iki sinifa ayirmak miumkindiir

Kara kalip Endustriyel insaat kalibi

U7 I

-




Kara kalip

Geleneksel tahta kalip sistemine verilen addir. 5x10 ve
10x10 kerestelerden olusmaktadir, beton goren yuzu ise
tahta veya plywood ile kaplanir. Dosemelerde siriklar,
10x10 direkler veya teleskopik dikmeler kullanilir,

VideoO1 kara kalip santiye
Video02 kara kalip kolon



video01 kara kalıp genel görüntü.mp4
video02 kara kalıp kolon kalıbı.mp4

Turkiye genelinde yapilan insaatlarin yaklasik %50’inde kara kalip
kullanilmaktadir.

Neden kara kalip kullanilmaktadir?

* ilk yatirrm maliyetinin distk olmasi

* buyik, kicuk her insatta kullanilabilmesi

» ahsabin her yerde kolaylikla bulunabilmesi

* insaat sektoriinde calisan herkes tarafindan bilinmesi
* santiyede kolaylikla el aletleri yardimiyla yapilabilmesi

Video3 bambu iskele

Video3 gaziantep



video03 gaziantep.pptx
video03 bambu iskele.mp4

Endiistriyel insaat Kalib

Endustriyel insaat kaliplari ise celikten, aliminyumdan veya plastikten yapma
prefabrike modullerden olusmaktadir.

Kaliplarin beton goren yuzeyi ise elde edilmek istenen ylzey kalitesine gore
plywood, sa¢ veya plastik kapl olmaktadir.

Modyiller birbirlerine civata, kilit veya pimler vasitasiyla cok hizli
birlestirilebilmektedir.

Geleneksel kara kaliba gore cok daha hizlidir, cok daha fazla tekrar sayisina

ulasirlar.




Sektor hizla kara kaliptan endustriyel kalip sistemine gecmektedir.

Kara kaliptan Endustriyel kaliba gecisin sebepleri nelerdir?

* Isci glivenligi, santiyelerdeki is kazalari  videoo4 isci kazalar:

* Devletin yaptigi denetimler

* Devlet tarafindan kabul edilen yeni kurallar  videoo05 yeni regulasyonlar
* Surelerin kisalmasi

* Endistriyel kalibin cok fazla tekrar 6zelligi

* Endustriyel kaliplarin ekonomik olmasi

* Hacimlerin artmasi Video06 biiyiik projeler



Video04 işçi sağlığı.pptx
Video06 ölçek.pptx
Video05 normlar.pptx

KARA KALIP VE ENDUSTRIYEL
KALIP KARSILASTIRMASI




KARA KALIP ENDUSTRIYEL KALIP
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video07 kolon panemax intek.mp4
video13 kolon kara kalıp anımasyon.mp4

)
=
e

c

@

wn

(1]

Q

]

€

i
i

o

7]
o
>

T

=

‘
pi
‘
§

I

Video08 Kara kalip doseme sokiim
Video09 Kara kalip doseme sokiim
Video10 Kara kalip doseme sokiim



video08 kara kalıp döşeme söküm 1.mp4
video09 kara kalıp döşeme söküm 2.mp4
video10 kara kalıp döşeme söküm 3.mp4
video11 mapa.mp4
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Kalip uygulama pro




Kalip sirktlasyonlarinin gésterimi

11 ve 12 metre yiiksekligindeki perde ve kolanlar INTEVA Sistemi ile dosemeler HD 150 iskele sistemi ile coziilmiistiir.
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Kalip hesaplarinin yapilmasi

The walers are supported by tie rods and universal angle tie brackets. We find the load which effects the steel walers
The critical waler is third waler.

e ——T S
feste Awsmenew — Load=20,02kN *100cm/22 cm = S1 kN/m

"o
1 Walers consist of 2 U 100 profiles.

Tes ssdsT

afuln |
Beif 1 :

|
1:1:51a
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CC404 (220/220)
Thevalues from the graphic: 2Sets

max shear force: 49,60kN 84,81 kN ,
max bending moment ! 7,62 kNm 1154kNm |

According to the L/300 rule the max deflection should be 3,6 mm for the length 108 cm Max permissable service load for tie-rod DWD
(1080 mm/300=)3,6 mm min diameter 15 mm

max deflection: | _0.6mm 3,6 mm | OK max diameter 17 mm

cross sectional area 177 tm2

tension strength 1950 kN

At the graphic it is shown that the greatest load which effects the tie-rods is 88,68 kN factor of safety 16

Tie-rod load capacity [120xn > BS.68kN___ | OK permissable load 1200 kN

“Tie-rod DWD" is used at this application




Perde kolon kaliplari ve doseme kaliplari icin cesitli uluslararasi
standartlar mevcuttur. Bunlardan biri ile hesap yapiimalidir.

DIN : Alman normu
EU :Avrupa normu
ACl : Amerikan normu
BS :ingiliz normu
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Bazi yukleniciler kalip ile ilgili dosya hazirlamamizi istemektedirler.
Kalip dosyasi 6 bolimden olusmaktadir.

- General
Formwork Systems Used In the Project
2.1-"HD 150" Load Bearing Shoring System
2.2-"PANEMAX" Crane-handled Framed Panel Formwork
2.3-"SCS" Circular Column Formwork
2.4- “150A-200A" Climbing Bracket
2.5- “SPL 120/140/160" Shaft Platform

ProjectFormworkCalculation

Project Drawings

Certificates

6- Applications Photos From Special Sites

Video12 submittal



video12 submittal summary.pptx

ENDUSTRIYEL
INSAAT KALIBI CESITLERI




Plywood yiizeyli genis yuzeyli perde-kolon kalibu:
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Video14 inteva



video14 perde inteva animasyon.mp4
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Video1l5 elle tasinan peri


video15 perde kalıbı peri elle taşınan.mp4
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Video16 vin
Videol17 vin



video15 perde kalıbı peri elle taşınan.mp4
video17 perde kalıbı animasyon meva.mp4

Celik ¢erceveli sa¢ kapl panel kalip:
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Videol18 sa¢ panel mesa



video18 perde çelik animasyon mesa.mp4

Videol9 tek tarafli perde mesa
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video19 tek taraflı animasyon mesa.mp4

Tunel kalip:

Video20 tiinel kalip mesa live



video20 tünel kalıp live mesa.mp4
video21 tünel kalıp animasyon mesa.mp4

Video22 kayar kalip


video22 kayar kalıp animasyon.mp4

Tirmanma sistemi:

Video23 tirmanma intek Video25 tirmanma mesa

Video24 tirmanma ulma Video26 tirmanma doka



video25 tırmanma animasyon mesa.mp4
video24 tırmanma animasyon ulma.mp4
video23 tırmanma animasyon intek.mp4
video26 tırmanma animasyon doka.mp4

Video30 tirmanma doka
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Video27 tirmanma meva
Video28 tirmanma doka

Otomatik tirmanma sistem



video29 otomatik tırmanma animasyon peri.mp4
video28 otomatik tırmanma animasyon doka.mp4
video27 tırmanma platform animasyon meva.mp4
video30 otomatik tırmanma platform animasyon doka.mp4

A¢ kapa tunel kahip:

Video31 tunnel doka



video31 tunnel doka.mp4

Video32 doseme condor Video33 masa kurulumu animasyon intek

Video35 masa tagima animasyon intek Video34 masa kurulumu live doka
Video36 masa tasima live intek


video32 hd150 ile köprü viyadük animasyon condor.mp4
video33 masa kurulumu animasyon intek.mp4
video34 masa kurulumu live doka.mp4
video35 masa taşıma animasyon intek.mp4
video36 masa taşıma live intek.MP4

Duser baslikli doseme sistemi:
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Video37 diiser baslik animasyon ulma

Video38 diiser baslik live pilosio



video37 döşeme düşer başlık animasyon ulma.mp4
video38 döşeme düşer başlık live pilosio.mp4

Ruzgar perdesi ve malzeme ¢ikartma konsolu:
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Video39 riizgar perdesi vingle animasyon doka
Video40 riizgar perdesi hidrolik animasyon doka

Video41 m¢k animasyon doka



video39 rüzgar perdesi vinç ile animasyon doka.mp4
video40 rüzgar perdesi hidrolik ile animasyon doka.mp4
video41 tırmanan malzeme çıkartma animasyon doka.mp4

Viyadik koprii insaati itme-siirme yontemi ile:

Video42 itme-siirme freysas
Video43 itme-siirme doka



video42 köprü animasyon itme sürme freysaş.mp4
video43 incremental launching method doka.mp4

Viyadik koprii insaati dengeli konsol yontemi ile:
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Video45 dengeli konsol animasyon doka
Video44 dengeli konsol animasyon



video44 köprü animasyon dengeli konsol.mp4
video44 köprü animasyon dengeli konsol.mp4

SANTIYE FOTOGRAFLARI
Yl UYGULAMALAR
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YANLI$S KULLANIMLAR




1.2kg
15kg
1.8kg
1.2kg
1.5kg
1.8kg

Boru Kelepoesi 48/48 %
Boru Kelepgesi 48/60 5
Boru Kelepoesi 0S80 5
Boru Kelepcesi 48/48 1D
Boru Kelepoesi 0/60 D
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14 7115 conorete screw
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