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Ahsap Kirisli Celik Kusakl Perde Kalip Sistemi
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Perde sistemi U¢ ana elemandan olusmaktadir.

Ahsap kalip w
levhasi |

ahsap kiris

celik perde kusagi

=
iOOD

ISKELE KALIP
SANAYICILERI
DERNEGI




Ayni elemanlar ile farkh boy ve genislikte
panolar olusturmak mimkuindur;
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Genis Perde Kalibi Panosu Yiiksek Perde Kalibi Panosu
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Projeden projeye farkli beton basinglarina gére dizayn olanagi vardir;

Disuk Beton Basincina Gore Yuksek Beton Basincina Gore
Tasarlanmig Pano Tasarlanmig Pano
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Isin basinda olusturulan panolarin isin sonuna kadar demonte edilmeksizin
kullaniilmasi mimkundur. Bu 6zellik malzeme zayiatini azaltir.
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PERDE VE KOLON KALIPLARINDA
BETON BASINCI
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Dikey kaliplara gelen taze beton basincinin belirlenmesinde bir kac

yontem mevcuttur.

» ACl 347 (Guide to Formwork for Concrete, American Concrete
Institute) (USA)

» DIN 18218 (Pressure of Fresh Concrete on Vertical Formwork)
(Germany)

» CIRIA Report Nr. 108 (Concrete Pressure on Formwork, Construction
Industry Research and Information Association) (UK)

DIN 18218 normuna gore hesap yontemi gosterecegiz.
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Kullanilan terimler

» Taze beton Betonun sertlesmeden once, plastikligini korudugu akiskan durumdaki haline taze
beton denir. Bu slirecte kaliba yerlestirilebilir ve islenebilir.

» Taze beton basinci Taze beton basinci, betonun plastik 6zelligini kaybetmeden 6nceki

akiskan halinde, tim akiskanlarda oldugu gibi icinde bulunduklari kalibin ylizeylerine uyguladigi
basing miktaridir. (birimi kN/m2)

» Betonun Yiikselme Hizi Taze betonun,nihai seklini verecek olan kalibin icinde, metre/saat
cinsinden yukselme hizidir.

» Priz sliresi Taze betonun yerlestirilmeye basladigi andan, sertlesmis beton haline gelinceye
kadar gecen silireye betonun priz stiresi denir. (birimi h)

» Hidrostatik beton yiiksekligi Taze betonun, icine dékiildiigii kalibin yanal yiizeylerinde

olusturdugu hidrostatik basin¢ diyagraminda, taze beton basincinin sifir oldugu tepe noktasi ile
betonun en bliylik basing degerine ulastigi alt nokta arasindaki yikseklik 6l¢tstdir. (birimi m)
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Beton basincini etkileyen faktorler nelerdir?

» Kalip icine dokulirken beton sicakligi
» Prizini aldigindaki beton sicakhig

» Beton yogunlugu

» Priz alma siiresi

» Beton sinifi

» Beton ylikselme hiz

» Vibrator tipi

» Kullanilan katki maddeleri
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DIN 18218’e gore perde ve kolon kaliplarina gelen taze beton basinci

Beton yayilma siniflari:

beton yayilma

Pk yayllma capi (mm) maximum yatay beton basinc

Fl <340 (5*v+21)*(1+0,03%(te-35)) > 25
F2 350 ile 410 arasi (10*v +19)* (1 + 0,053 *(te-5)) > 25
B 420ile 480 arasi (14*v+18)*(1+ 0,077 *(te-5)) » 25
F4 490 ile 550 aras| (17*v+17)*(1+0,14 *(te-5)) > 25
F5 560ile 620 arasi (25+30*v *(te/5)) > 30

F6 >630 (e5+38*v *(te/5)) > 30
kendinden yerlesen beton (25+33*%v *(te/5)) > 30




DIN 18218’e gore perde ve kolon kaliplarina gelen taze beton basinci
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Beton dokiim lnzi 'V (mv/h)

1 nolu cizgi beton yiksekliginin tamaminin hidrostatik
basinc yiiksekligi oldugu durumdur

beton priz almastresi 5 saat

beton d6zgdl agirhigi 25 kN/m?
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Beton dokiim hazi VWV (m/h)

1 nolu cizgi beton yiiksekliginin tamaminin hidrostatik
basinc yiiksekligi oldugu durumdur

beton priz alma siresi 15 saat

beton dzgiil agirhgi 25 kN/m?
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Beton yikselme hizi hesabi

(@ Beton dokme hizi hesabi

Beton sinifi

(O F1
(O F2
@ F3
() Fa
() Fs
() Fs
O scc

Vibrator

@ Dalio
O Distan

Beton basina

Beton yoguniugu

Beton sicakh@ (kalba konarken)
Beton sicakhd (priz alddinda)
Beton priz slresi

Beton yuksekligi
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Hesapla

Vb =1,8 m/h

kN/m2
kN/m3
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Beton basin¢ hesabi (2 m/h’e gore)

(@ Beton basing hesabi

Beton sinifi Beton dokme hiz 2
8 I':; Beton yogunlugu 25
@ F3 Beton sicakhd (kalba konarken) 20
8 : Beton sicakhd (priz aldidinda) 20
() Fé Beton priz siiresi 7
(O scc

Beton yikseklidi 5
Vibrator
@ pale
O Distan Pmax = 53,1 kN/m2
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Beton basing hesabi (3 m/h’e gore)

(@ Beton basing hesabi

Beton sinfi Beton dokme hiz 3
8 I':; Beton yodunlugu 25
@ F3 Beton sicakhdl (kalba konarken) 20
8 : Beton sicakhd (priz alddinda) 20
() Fe Beton priz sUresi 7
O scc

Beton yiksekiigi 5
Vibrator
@ Dalo
O Distan Pmax = 69,2 kN/m2
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Beton basincinin beton yikselme hizi ve beton sicakligi ile degisimi

Beton basinci artar

Sicaklik diiserken

Beton yukselme hizinin sabit kalmasina ragmen
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Beton basincinin beton yikselme hizi ve beton sicakligi ile degisimi

Beton basinci sabit kalir

Sicaklik diiserken
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Beton yukselme hizi azalirken

1OD

ISKELE KALIP
SANAYICILERI
DERNEGI




Betonun katmanlar halinde sikistirilmasi

Vibrasyon DIN 4235/Part 2 ye gore yapilmaldir

Katman yuksekligi < 50 cm

Daldirma noktalari Sikistirllmamis katman yiizeyi
||
U L U 10-15 cm
Sikistiriimis olan bolim —
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DIN 4235/Part 2’e gore
vibrator daldirma noktalari ara mesafesi

Vibrator Dalici vibrator Vibrator etki alani
Ara mesafe (cm)
grubu capi (mm) (cm)
1 < 40 30 25
2 40 to 60 50 40
3 > 60 80 70
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Beton basinci vibratorin daldirilmasi

hs
-

25 x hs

Vibratorun fazla derine daldirilmasi halinde ba
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Beton dokimu sirasinda DIKKAT EDIN

e Beton dokimunu katmanlar halinde
gerceklestirin

e Betonun kalip icerisinde homojen
yukselmesini saglayin

e Asiri vibrator kullanimindan kacinin

e Ongdriilen beton yiikselme hizina uyun
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Hidrostatik Beton Basinci

Beton prizini almadan 6nce akiskan bir malzeme gibi davranir.
Herhangi bir akiskan, icinde bulundugu kabin ytzeylerine nasil basing
uyguluyorsa, beton da prizini almadan dnce kalip ylzeylerine basing
uygular. Diger akiskanlardan farkli olarak, beton prizini aldikca kalip
yuzeylerine uyguladigi basin¢ azalmaktadir.
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Beton dokum hizi azaldik¢a beton prizini alacagindan dolayi kaliba
gelen yuk azalacaktir.

cok hizli hizl yavas

v
iOOD

ISKELE KALIP
SANAYICILERI
DERNEGI




jm V,1 ’ o Beton dokum hizi 3 m/h ve beton
125 fu 7/;??/ /-"ny“ s £ sinifi F3 ise beton basinci 60 kN/m?

T wof— /// « 2 olacaktir.
: | | EER

% m f/"?{ . { g Eger beton dékim hizi 4 m/h
E "'5 1 _}— N = ¢clkarilirsa yine F3 beton sinifi igin
% ol; s— 1 E beton basinci 75 kN/m2 olacaktir.
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TiPiK PERDE KESITIi TiPIK PERDE KESITIi
h= 400 cm h=400 cm

Perde kalinligi ne kadar fazla ise beton ylikselme hizi o kadar yavas
olacak, dolayisiyla kaliba gelen beton basinci o kadar az olacaktir.
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PERDE KALIBI HESAP YONTEMI
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Sistemin Yukleri Karsilama llkeleri

Ahsap kirisli celik kusakli diisey kalip sistemlerinde, taze betonun basing etkisinden kaynaklanan ylkler,
panoyu olusturan elemanlar tarafindan, beton goren yuzeyde kullanilan “ahsap kalip levhasindan”
baslayarak 6nden arkaya dogru birbirine aktarilarak karsilanirlar. Ahsap kalip levhasina gelen yikler, tali
tasiyici kirisler tarafindan karsilanarak, ana tasiyici kusaklara aktarilir. Ana tasiyici kusaklar bu yukleri,
kendilerini mesnetleyen tierodlara (ankraj millerine) aktarirlar.

Tierodlar, betonun icinden gecerek, betonun her iki yuziindeki kalip panolarinin beton yuzeyinden ayrilarak
acmasini engelleyen cekme milleridir.

A R

A Ahsap KalipLevhas
B:Tali Tasyic kiris

F E D (~ C:Tierod (Ankraj Mili)
‘ D:Plastik Boru
E:Konik Bashk

F:Ana Tasiyic Kusak
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Sistemi olusturan elemanlarin kesitleri ve hangi araliklarla monte
edilecekleri, kaliplar icin yapilan statik hesaplarin neticesinde belirlenir ve

buna uygun olarak”’pano montaj planlari”’ olusturulur. Kaliplar bu montaj
planlari dogrultusunda santiyede hazirlanir.

Perde ve kolon kalip dizayninda birinci adim BETON BASINCI'nin
belirlenmesidir.

Kalip ve Iskele firmalari, beton basin¢ dizayn degerlerini projelerinde
belirtmektedir.
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Betonun priz alma stresine uygun abak secilir,
Daha sonra belirlenen beton basin¢ dayanimi ile beton sinif bilgisi temin
edildikten sonra betonun kalip icinde ytkselme hizi belirlenir.
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1 nolu cizgi beton yiksekliginin tamaminin hidrostatik
basinc ylksekligi oldudu durumdur

beton priz alma sliresi 5 saat

beton dzgl agirhdi 25 kN/m?
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Ikinci adim ahsap kalip levhasi kalinligi secimi yapmaktir. Perde ve kolon
kaliplariicin genellikle 21 mm kalinhiginda ahsap kalip levhasi
kullanilmaktadir.
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Ornegin; 50 kN/m2 beton basinci icin 21 mm kalinliginda film kapli ahsap
kalip levhasi grafiginden ahsap kiris ara mesafesi maksimum acilim degeri

bulunur. Fin birch plywoodu icin bu deger 36 cm dir.
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18 mm kalinliginda film kaph plywood grafiginde 50 kN/m2 beton basinci
icin H20 ahsap kiris ara mesafesi maximum acilim degeri ise 32 cm dir.
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Uctincli adim ahsap kirislerin arkasina atilacak olan celik perde
kusaklarinin adedinin ve yerlerinin belirlenmesidir.

Ornek : 300 cm yiiksekliginde 30 cm genisligindeki perde kalibi dizayni icin
baslangic dizayn deger kabulleri ;

- Beton basinc¢ degeri 50 kN/m?2

- 21 mm kalinliginda Fin mali ahsap kalip levhasi

( H20 ahsap kiris ara mesafesi 35 cm )

- 2 adet celik perde kusagi ile destekleme

- Kusak ara mesafeleri50 cm, 175 cm, 75 cm
Bu degerleri statik programlara girip sonuclar elde edilir. Geregi halinde
lyilestirme yapilir.
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Dimensions:

Qperm = 11,0 kN e e e e .
Mperml = 5,0 knm  Ahgap Kiris icin izin verilen max kesme

EJ = 450 kNm2 . _
Ly kuvveti Q = 11 kN ve
egilme momenti M =5 kNm

31 H=200

Dimensions in mm

Permissible modulus M (kNm): 5,0-
Permissible shearing force Q (kN): 11,0

Technical specifications:

Momeant [M]: 5 kMm Shear force () L1LEN
Rigidity (E x J): 450 kNme Certification: EN 13377
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T TipBeam - TipBeam1
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Kusak araligi 50-175-75 cm oldugunda ahsap kiris kurtarmiyor; yeni tasarim
yapilmali ;
Kusak araligi 50-160-90 cm olarak degistirildi,
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File Edit View Help
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Ahsap kiris araligi ise 35cm ‘den 28,5cm’e dusuraldy;
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I TipBeam - TipBeam
File Edit “iew Help
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400

490

KALIP YUKSEKLIGI 3.00 m

Taze heton basmct (KN} 40 50 610 70
H20 ahsap kiris aralar (cmj 34 28,5 26 25,5
Kusak arasi max seyim (mm} 1.4 1,3 1.1 1.0
Konsollarda max seyim {mm) 1.9 1.7 1,5 1.3
Perde kusain viikii B {kNim) 35,7 36.5 36 35,3
Perde kusain viikii A {kN/im) 52,3 63.5 T2 76,7
KALIP YUKSEKLIGI 4.00 m
Taze heton hasinct (KNI’ 40 50 60 Fill]
H20 ahsap kiris aralan (cm) 43.5 35 29 24,5
Kusak arasi max seyim {mmj} 0.3 0.3 0.3 0.3
Honsollarda max seyim {mmj 0.7 0.5 0.5 0.5
Perde kugain yiikii C (kN/m) 32,8 32,9 32 A 32
Perde kusain yiikii B (kN/m) 50,4 60,9 67,8 70,7
Perde kugain yiikii A (kN/m) 14,8 56,2 67,9 79,3
KALIP YUKSEKLIGI 5.00 m
Taze heton basmct (KNn?) 40 50 60 70
H20 ahsap Kiris aralarn {cm) 45 36 30 25,5
Kusak arasi max seyim {Immy) 0,2 0.3 0.3 0.2
Konsollarda max seyim (imm) 0,3 0.3 0.3 0.3
Perde kusain yiikii D {kN/im) 27,6 34,5 414 48,3
Perde kusain yiikii C {kN/m) 48,6 60,7 729 85
Perde kusain yiikii B {kNim) 47,6 59,5 714 83,3
Perde kusain yiikii A {kN/m) 44,3 55,3 66,4 774

1OD

A

DERNEGI

ISKELE KALIP
SANAYICILERI



Bir sonraki adim celik perde kusagina ve ankraj miline gelen yukin
bulunmasidir. Ka¢ adet ankraj mili atilacagi ve yerleri tespit edilir.
Ornekte pano genisligi 300 cm olarak diistintlmustur.

Oncelikle 300 cm lik kusak Gzerine gelen kritik yuk tespit edilmelidir
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per .00

max =1.7

Deflection [mm]

max 1.3

Lengths

(mm)

Grafikte gorulecegi gibi kritik yuk
alttaki kusakta olusmaktadir. Yik
18.11 kN olup, bu yuk 28,5 cm ara ile
atilan H20 ahsap kirislerden sadece
bir tanesi tarafindan kusaga aktarilan
yuktur.

Dolayisiyla

18.11 kN /0,285 m = 63,5 kN/m
kusak boyunca etki eden yayili yuk

bulunmus olur.
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Jaint
Turnable bearing
Turnable bearing

Turhable bearing

540

H50

N0

250

3000 i

410 mm

1OD

ISKELE KALIP
SANAYICILERI
DERNEGI




LR TipBeam - TipBeam1 |-;||-E||-E|
File Edit Wiew Help

D[|u| 2| B =f=[my] Bm| 2|8
E® TipB: Table - loadings

Loading ¥ Trapezload 10.00 10.00 1 1000

Edit load

per

F Shed
pe
k=

oo | ot oo v ||

Cancel

Bend.mda

HI=ES
PEr

Mma

Deflection  [mm]

ma 0.3
Lengths ] 550 550 050 550 _
m ISKELE KALIP
I SANAYICILERI
e DERNEGI




EE TipBeam - TipBeam1

File Edit Wew Help

|52 O] =i Bl 2[w|

E= TipBeam1

Loadings

Feactions

Mz
PEr

F_Shear

PEr
Mz

PEr
Mz

ma
PEr

ma

Ceflection

ma

Lengths

Press F1 for online-help

B3.50

[kM]

0.00
L

-37.74
0.00

[KM]
0.00
37.79

11.54
-3.60

Bend. momekim]

1.62
11.54

-0

[rm]

7271

45.08

AT]

720

S

>
LN

Al
A

240

H50

450

240

| 1745 mm

ISKELE KALIP
SANAYICILERI

1OD




akma dayammi / cekme dayanimi

min_-&
(mm})

9500/1100 FA - grade 160 FA

15
20 ‘ 285

265

akmayiki
(kM)

159

495

kopma yikid
(kM)

kesit alam
(mme)  (m/to)

adirhk
(kg/m)

sicak haddelenmis, kaynaklanabilir

195
345
606

177 6944
314 390.6
551 2232

1.44
2,56
4,48

LIZ dmid

A (%) A, (%)

3 7
3 7
é 7

inlalnbulals

yivler arasi Lzunlamasina centikler

Bir ankraj miline gelen maksimum kuvvet ile ankrak milinin emniyetle
tasiyabilecegi cekme yuku kiyaslanir. Gelen yuk, tasiyabilecegi kuvvetten

kliclk ise hesap onaylanarak bitirilir.
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GENIS YUZEYLI PANO SISTEMI ANKRAJ ARALARI

CELIK PERDE KUSAGI 250 cm
| i

EEEEEEE SRS e e |

| 55 | 70 | 70 £

CELIK PERDE KUSAEI 275 em
| |

| oooooooo ocooooooo |

| 22 82.9 | 82.9 52 |

CELIK PERDE KUSAGI 300 cm

|
| B e e e ke DoDoOoODOOooDs

| 9% 95 | 95 | 5o |
I | | | |
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DIKMELI DOSEME KALIBI
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Plywood

Dot Yollu
Bashk
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Yiksek tasima kapasiteleri ve parca sayisinin az olmasi
sayesinde kurumu cok kolay ve hizhdir.
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Dosemenin sekli nasil olursa olsun ¢cozim mumkundur.
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Sistem Elemanlari

Ahsap kalip levhasi

uc ayak sehpa dort yollu baglk

ahsap kiris
ayarl dikme
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SISTEM KURUMU
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Dort yollu basliklar ayarl
dikmelere monte edilir.
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Kuruma dort yollu baslik
monte edilmis olan
dikmelerden baslanir.
Dikmelerin kendi baslarina
ayakta durabilmesi icin Uc¢
ayak sehpalar kullanilir.
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Ana tasiyici ahsap kirisler
dort yollu basliklara
yerlestirilir.
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Tali tasiyicilar
verlestirildikten sonra en
uste ahsap kalip levhasi
konulur.
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En son olarak, U baslik monte edilmis olan dikmeler aralara
yerlestirilerek kurum tamamlanir.
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Doseme dizayni icin oncelikle ahsap kalip levhasi, tali tasiyici ve ana
tasiyici secimi yapilir.

Ornek :
- 24 cm kalinliginda mantar doseme
- 18 mm kalinliginda Fin mali ahsap kalip levhasi
- Ana ve tali tasiyici ahsap kiris

Grafiklerden ve hesaplardan degerler elde edilir ve bu degerleri statik
programlara girip sonuclar elde edilir.
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8.5 Yiuk kombinasyonlari
Genellikle asagida venlen yik kombinasyonlan dikkate alinmahdir (Not 1°'e bakilmalidir):

- Yiikleme durumu 1: Yapi izerinde baska bir yikin olmadigi durum, éredin beton dékiimii dncesi

Yiikleme durumu 2: Iskelenin yiiklenmesi sirasinda, érnedin beton dékim islemi,

Yiikleme durumu 3: Iskeleye yik uygulandidindaki durum,

Yikleme durumu 4: Yik uygulanan kalp iskelesine deprem yiiklennin etkidigi durum.

Gizelge 1 - Yk kombinasyon katsayilan, y

Kombinasyon katsayilarn

Yk tipi Yiikleme || Yiikleme || Yiikleme | Yiikleme
durumu 1 durumu 2 ||durumu 3 | durumu 43

Dogrudan yiikler

Kalici yiukler 1.0
Sirekl etkiyen degisken disey yik 1.0
Sirekli etkiyen degisken yatay yik 1,0
Gecicl etkiyen dedisken yik 1.0
En biyik rizgar yoki 0

Etkili rizgar yiuko 1,0
Akis halindeki sudan kaynakh yikler . 0,7
Deprem yiklen 0

Dolayh yukler
Sicakliktan kaynakh yikler 1.0

Oturmadan kaynakh yikler D
Ongerme yikleri 0

Qs Diger yikleme kosullan 0 1.0

@ Bu yiakleme durumu, EN 1998-1-1"e gore gocme meydana gelmeme sartini saglayan yik durumudur.




Yukler TS EN 12812 Standardinda asagidaki sekilde tanimlanmistir;

Q1 : Sabit Yukler

Q2 : Surekli Etkiyen Degisken Dusey Yuk
Q2a : Surekli Etkiyen Degisken Yatay Yuk
Q4 : Gecici Etkiyen Degisken Yuk
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TS EN 12812 normuna gore duseme yuku hesaplama yontemi

Ddseme kalibina gelen dlsey yukler;

DOSEME YUKU HESAPLAMA YONTEMI:

déseme Kalinhig (s | cm d

beton ylki Q2= b*d kg/im® b*d KN/m?®
hareketli yuk Q2a= 75 kg/m? 0.75 KN/m?®
kalip yluki Q1= 40 kg/m? 0.40 KkN/m?
servis ylki Q4= b*d* %10 kg/m® KN/m?®

Q4 <75 kg/m®
Q4 > 175 kg/m’®

doseme Kalinhg 24 cm

beton ylki Q2= 600 kg/m® 6.00 KN/m?*
hareketli yuk Q2a= 75 kg/im® 0.75 KN/m*®
kalip yuku Q1= 40 Kkg/m® 0.40 KN/m*
servis yluki Q4= 75 kg/m® 0.75 KN/m*
toplm yiik 790|kg/m?® 7.90| kN/m?®
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TS EN 12812 normuna gore diseme yuki hesaplama yontemi

DOSEME YUKU HESAPLAMA YONTEM:I:

doseme kalinhd d cm d

beton yliki Q2= b*d kg/m’ b*d KkN/m’

hareketli yiik Q2a= 75  kgim® 0,75 KkN/m®

kalp yiikii Q1= 40  kgim® 0,40 KkN/m®

servis ylki Q4= b*d* %10 kg/m® KN/m®
Q4 <75 kg/m’

Q4 > 175 kg/m®

dogeme kalinhigi 35 cm

beton yiikii @2= 875 kg/m® 8,75 kN/im®
hareketli yiik Q2a= 75 kg/m® 0,75 KN/m®
kalip yiki Q1= 40 kg/m® 0,40 KN/m®
servis yiikii Q4= 87,5 kg/im® 0,88 kN/m®
toplm yiik 1077,5|kg/m’ 10,78|KkN/m?

=
iOOD

ISKELE KALIP
SANAYICILERI
DERNEGI




TS EN 12 812 normuna gore diiseme yuki hesaplama yontemi

DOSEME YUKU HESAPLAMA YONTEMI:

doseme kalinhd d cm d

beton ylki Q2= b*d kg/m’ b*d kNm’

hareketli yik Q2a= 75  kgim® 0,75 KkN/m®

kalip yuki Q1= 40  kgim® 0,40 KN/m®

servis yluki Q4= b*d*%10 kg/im® KN/m®
Q4 <75 Kkgim®

Q4 > 175 kg/m®

doseme kalinhdi 80 cm

beton yiiki Q2= 2000 kg/m® 20,00 kN/m®
hareketli yiik Q2a= 75 kg/m® 0,75 kN/m®
kalip yuki Q1= 40 kg/m® 0,40 kKN/m®
servis yiikii Q4= 175 kg/m® 1,75 kKN/m®
toplm yuk 2290|kg/m’ 22 90|kN/m’
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18 mm kalinhiginda film kapli ahsap kalip levhasi grafiginden 7,90 kN/m2 beton
basinci icin ahsap kiris ara mesafesi maksimum acilim degeri bulunur. Fin birch
ahsap kalip levhasi icin bu deger 57,5 cm dir.
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Tali tastyici arasi 50 cm ise asagidaki grafikten ana tasiyici arasinin maksimum 276 cm olacagi
okunmaktadir.

Grafige gore ana taslyici arasini 225 cm secersek dikme destek aralarinin 111 cm olmasi, eger
ana tasiyici arasini 200 cm secersek dikme destek aralarinin 124 cm olmasi gerektigi
gorunmektedir.

izin verilen izin verilen
ana tagiyici arasi (m) maksimum dikme arasi (m)
l?:mwgel tali tagtyicr arasi (m) : ana tagiyici arasi (m) :

(cm) 05> 0625 | 075 | 1.00 | 125 | 1.50 | 2.00 ,|(2.25> | 2.50
10 3.63 3.37 317 | 288 | 267 | 246 | 213 []|2.01 1.82
12 3.43 3.19 300 | 272 | 253 - 202 |[[1.81 1.63
14 3.27 3.04 286 | 260 | 241 | 221 | 184 [[1.63 | 1.47
16 3.14 2.92 274 | 249 2.31 212 | 168 [/149 | 1.34
18 3.03 2.81 265 240 | 222 | 203 | 154 [[137 | 1.23
20 2.93 272 |—2.56 2.32 2.14 1.90 | 1.43 1.27 1.14
22 284 | 264 2.48 2.26 2.06 .77 | 133 1.18 1.06
24 Q760 | 257 242 [ 219 | 199 [ 166 | 1.24 |31 | 1.00
26 2.70 2.50 235 | 2.14 187 | 156 | 117 | 1.04 | 0.93
28 2.63 2.44 230 | 2.09 1.76 | 147 | 110 | 098 | 0.88
30 2.57 2.39 225 | 2.03 166 | 1.38 | 1.04 | 092 | 0.83
35 2.45 2.27 2.14 1.78 143 | 1.19 | 0.89 0.71

2.35 2.18 2.04 1 1.04 | 0.78 0.63 ; E
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Tali tasiyici arasi 51 cm acildigi ve doseme yiki 7,904 kN/m?2 oldugu icin ;
7,90 kN/m2 * 0,51 m = 4,02 kN/m yuk ile tali tasiyici yiklenmistir.
Ana tasiyici arasi 225 cm olup, tali tasiyici 82,5 cm konsol calismaktadir.

H20—330cm

82.5

'

225

i

82.5

\
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Yukaridaki grafikte gorilecegi gibi tali tasiyicidan ana tasiyiciya etki
eden yuk 7,84 kN dur. Tali tasiyici etki alani 51 cm oldugu icin 7,84
kN yiik 0,51 m’ye bolinerek 15,68 kN/m elde edilir.

Ana tasiyici her 110 cmm’de dikme ile desteklenecektir.
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Yukaridaki grafikte gorilecegi gibi dikmeye gelen maksimum yik 18,20
kN dur. Dikmenin bu yiku tastyip, tasimadigini kontrol etmek
gerekmektedir. Oncelikle dikme maksimum acilim boyu bulunur.

Kat yuksekligi olan 375 cm’den déseme kalinligi, ahsap kalip levhasi, ana
ve tali tasiyici kalinliklari dusuldikten sonra kalan boy dikme maksimum
acthimidir.

375-24-42 =309 cm
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Dikmenin, Gzerine gelen yuku tasiyip tasimayacagini Ureticisinin

hazirladig! abaklara bakarak bulabilirsiniz ve ya uretici firmadan talep

edebilirsiniz.
L l .2
370 1.5
360 1.5
350 1.450 1.4
340 1.580 1.5
330 1.650 n 1€
320 1.750 | 1.3
C 31 850 R
300 2.000 2.000 | 2.0
280 2.000 2.000 |20
280 2.000 2.000 | o
270 2.000 2.000 |2t
260 2.000 2.000 ]2
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Hesaplamak cok onemlidir fakat uygulama da cok onemlidir.
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Hesaplamak cok onemlidir fakat uygulama da cok onemlidir.
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KATILIMINIZ VE
DINLEDIGINIZ [CIN

EDERIZ.




